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Верхнее уплотнение
камеры конвекции

 

Печь П-1. Установка ЛГ-35/11-300.
ОАО "Славнефть-ЯНОС" 
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1   За отметку 0.00 принята отметка земли.
2. Конструкция крышек сварная. Сварку деталей производить  сплошным  
    газоплотным  швом катетом 4 мм.
3. Проект верхнего уплотнения камеры конвекции выполнен с учётом 
    предварительных натягов.
    трубопроводов продуктового змеевика в смонтированном состоянии.
4 Монтаж крышек сводового уплотнения выполнить с учётом удобства монтажа 
    труб камеры конвекции.
5. *Размеры для справок.
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